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Descubra el gabinete BESS todo en uno C& I premium de 100 kWh con integración solar híbrida
LiFePO4 de 50 kW, refrigeración por aire IP54 y un SAI para instalaciones comerciales e
industriales.

Proporcionamos paquetes de baterías OEM personalizados, ensamblamos la batería con cableado,
fusibles y cubiertas de plástico, y todos los cables de la batería están conectados a enchufes de 

Este gabinete integrado combina módulos de potencia, baterías, refrigeración, protección contra
incendios y gestión inteligente de la energía en una sola unidad robusta.

El sistema de batería LFP de 100 kWh refrigerado por aire emplea refrigeración inteligente por aire
forzado para gestionar eficientemente el calor. Este método garantiza un control óptimo de la 

HT InfinitePower es un fabricante profesional de almacenamiento de baterías de 100 KWH/batería
de 100 KWH con sistema de refrigeración por aire. Podemos aceptar requisitos de OEM y ODM.

Alojado en un armario IP55 resistente a la intemperie, combina un paquete de baterías LiFePO? de
100 kWh con capacidad de carga/descarga de 50 kW, que admite monitorización en tiempo real y
control 

Integrando a la perfección los inversores híbridos de marcas líderes en el gabinete de baterías
IP55-protected, se logra un sistema de almacenamiento de energía llave en mano compacto, fácil
de 

El sistema de almacenamiento de energía Kamada Power 100kWh Battery ofrece un rendimiento
excepcional, por lo que es adecuado para una amplia gama de aplicaciones, incluyendo granjas, 
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Ideal para almacenamiento solar, carga de vehículos eléctricos, parques industriales y microrredes;
Cuenta con tecnología armónica patentada para escenarios de armónicos de alto voltaje.

El sistema de almacenamiento de energía de alto voltaje con batería de 100 kWh ofrece un diseño
integral. Utiliza baterías de iones de litio, seguras y estables, con alta densidad energética.
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